SMM Thema der Woche

Abkanten von Profilen
mit iiber 10 m Linge

Profile aus verschiedenen Materiallen bilden heute das «Riickgrats vieler
Maschinen, Vorrichtungen, Apparate und Fahrzeuge. Wenn es die Bestell-
menge erloubt, konn man dobei stondardisierte Strangpress- oder Walz-
profile einsetzen. Im anderen Fall muss solch ein spezielles Profil durch
Umformen von Blech hergestellt werden.

as Problem ist bekannt: Entweder
Dilml die Mengen s0 hoch, dass der
Profilehersteller seine Fertigungsstrasse
mit einem entsprechenden Profiller-
werkzeug ausrlistet und eine bestimmite
Mindestmenge des gewlinschten Profiles
produzieren kann, oder e missen kon-
struktive beziehungsweise produktions-
technische Alternativen  gesucht
den. In der Praxis ist es aber oftmals so,

Wer-

dass selbst die Mengen, die ein Stahl-
oder Metallhandelstwirieb als «Sammeel-
bestellungs fir mehrere bestehende oder
potenzielle EKunden ordert, oftmals
nicht ausreéichen, um dén Produzenten
um =Anwerfens seiner Produktion zu
bewegen. Es ist aber auch elne Tatsache,
dass durch die stetig steigende Varan-
tenanzahl die Stiickzahlen selbst von Se-
rienprodukten nicht mehr so hoch sind,

dass die Anfertigung eines Profilierwerk-

reuges auch nur ansatzweise gerechifer-
tigt erscheint.

Unterschiedlichste Kantprofile
nach Kundenwunsch

Als eine wirtschaftliche Altermative 2u
den Strangpress- und Walzprofilen haben
sich abgekantete Spezialprofile in kurzer
Zeit eine sehr gute Markiposition ver-
schafft. Denn sie lassen sich nicht nur ex-
akt auf die besonderen Anforderungen
hin auslegen, sondern sind in vielen Fil-
len auch noch kostenglinstiger. Eine wel-
tere drangende Forderung des Marktes,
namilich die nach Profilen mit deutlich
langeren als den handels-iiblichen Ab-
muessungen, beschleunigte die Nachfrage
nach abgekanteten Profilen ebenfalls. Die
Vorteile liegen auf der Hand: Der Kon-
strukteur hat mehr FPreirdume, lingere

Gesenkblegepresse «Varlopress 1000 -100- mit einer Presskraft von 10000 kN
und einer nutzbaren Arbeltslinge von 10 050 mm.
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Bildier: FHT

Blechbearbeitung

Profile lassen sich fertigungs- und monta-
getechnisch besser einteilen und auch ra-
tioneller be- und wverarbeiten. Somit
bleibt nur noch die Frage offen, ob man
sich das erforderliche Fguipment und das
notwendige Know-how fiir die Herstel-
lung von Kantprofilen selbst beschafft
oder die Profile bei cinem leistungsfahi-
gen, erfahrenen Hersteller bezieht.

Die Amyust Bertrams CnbH wurde vor
gut 65 Jahren gegriindet. Zundchst be-
fasste man sich am Standort Koln mit

Von der Schmiede zur
Hightech-Unternehmung

Die EHT Werkzeugmaschinen GrmbH mit
Silz in Teningen ist eine weltweit agie-
rende Unternehmung, die Maschinen
fir die Blechbearbeitung und die Her-
stellung von Stablwolle produziert. Sie
wurde bereits 1771 gegrindet und
zahlt somit zu den zehn dltesten Uniter-
nehmungen in Deutschland.
Begonnen hat alles mit einer
Schmiede und der Herstellung von
Geriten fir die Land- und Forstwirt-
schaft. Im Laufe der jahrzehinte wur-
den sodann Maschinen fir die Textil-
und Lederindustrie, Turbinen, Kran-
anlagen und Dampfmaschinen produ-
ziert. Mach einer wechselvollen Ge-
schichte um die Jahrhunderiwende
wurde die Unternehmung in den Fint-
zigerjahren strategisch neu positio-
niert. Seit 1954 zdhlen nun Gesenk-
biegepressen und Tafelscheren zum
Lieferprogramim, die stetig bis zum
vollautomatischen Biegezentrum
welterentwickelt wurden, Lo~
info
EHT Werkzeugmaschinen GmbH
D-79331 Teningen
Vertretung in der Schwelz:!
Kurt Mifler AG
8952 Schileren
Tel 01-730 55 55
Fax 01-730 58 50
kurt-muller-ag@bluewin.ch
www kurt-mulfer-og.ch

August Bertroms GmbH,
D-99837 Rerka/Werra
Tel. 0049-36922-22 30
Fax 0049-36922-205 71
| Bertrams@bertroms.org






